igen.
Strukturieren.

Klingspor Drahthiirsten fiir die

Metallverarbeitung
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Klingspor Drahtbiirsten
Produktiibersicht

Gut. Sicher. Gelb.

Klingspor ist einer der flihrenden Schleifwerkzeughersteller weltweit und setzt seit 125 Jahren
neue Standards in der Schleiftechnologie. Das Angebotsspektrum umfasst mehr als 50.000
Produkte zur Bearbeitung von Oberflachen und zum Trennen von Werkstoffen. Klingspor steht
fur hochwertige Qualitdt, innovative Konzepte und eine konsequente Kundenorientierung.

Schwerpunkt Metallverarbeitung

Als langjahriger Partner fihrender Unternehmen in der Metallverarbeitung verfiigt Klingspor
iber eine hohe Branchenkompetenz. Dieses umfassende Wissen erméglicht ganzheitliche
Schleiflésungen, die hohe Produktionsmengen sichern, qualitative Anforderungen erfiillen
und damit zum wirtschaftlichen Erfolg unserer Kunden beitragen.

Einen besonderen Fokus haben wir auf den Prozess der Schwei3nahtbearbeitung gelegt und
konnen lhnen fir jeden Arbeitsschritt das passende Werkzeug anbieten:

Trennen Vorbereitung Abtrag Finish Reinigen



Klingspor Drahthiirsten
Zielbranchen

Zielbranchen

Schlosserei/Metallbau




Klingspor Drahtbiirsten
Anwendungshinweise

Die Biirstentypen im Uberblick

Rund-, Pipelinebiirste

Zur Vor- und Nachbearbeitung
von Schweindhten, Entgraten
und Sdubern von Schnittkan-
ten, Ecken oder Winkeln

Topfhiirsten

Zur wirtschaftlichen Reinigung

%  groBer Flachen von Rost, Farbe
- oder SchweiBspritzer

Handbiirsten

Fiir manuelle Reinigung von
Oberflachen und Schweil-
ndhten

Rundbiirste mit Schaft
Optimales Werkzeug zum Rei-

: gdnglichen Stellen, Nuten oder
g i Rillen.

nigen, Entgraten an schwer zu-

Kegelbiirsten

Zur Bearbeitung von schwer
zugdnglichen Stellen, Ecken
oder Kanten sowie Flachenrei-

nigung

Pinselbiirsten

Ideales Werkzeug fiir die Innen-
bearbeitung von Rohren, Boh-
rungen oder Vertiefungen.

Topfhiirste mit Schaft
Fiir Reinigungsarbeiten von
kleinen bis mittelgroBen Fla-
chen geeignet.



1. Klingspor-Schriftzug
Der Hinweis auf gepriifte Klingspor
Qualitat

2. Sicherheitshinweise
3.Umdrehungsgeschwindigkeit

Hinweis auf die maximal zuldssige
Drehzahl in Umdrehungen pro Minute

Was die Typenbezeichnung iiber den Aufbau
von Drahtbiirsten verrit

Produktgruppe

B Biirsten

Art der Drahthiirste

RP

TS

PS

RS

HP

HK

HZ

Kegelbiirste

Rundbiirste

Rundbiirste Pipeline
Topfbirste

Topfburste mit Schaft
Pinselbiirste mit Schaft
Rundbiirste mit Schaft
Handbiirste mit Holzgriff
Handbiirste mit Kunststoffgriff
KehInahtbiirste

Ziindkerzenbirste

Hier am Beispiel der Biirste BTS 600 W erklart:

Produktgruppe Art der Drahtbiirste

B Biirsten

TS

Topfburste mit Schaft

Produktlinie

(LN | | SUPRA]

Klingspor Drahthiirsten

Anwendungshinweise

4. Drahtausfiihrung
Klingspor Drahtbiirsten sind in den
Ausfiihrungen gezopft, gewellt oder
mit SiC Polyamidborsten erhaltlich

5. Anwendungshereich
Die Basisfarbe des Werkzeuges gibt
Auskunft dariiber, welcher Drahtwerk-
stoff verwendet wird:
Griin = Edelstahl

Silber = Stahl

Drahtausfiihrung

gezopft

gewellt

Polyamidborsten
SiC

Produktlinie Drahtausfiihrung

(LN | [ SUPRA]

w

gewellt



Klingspor Drahtbiirsten
Anwendungshinweise

Besatzmaterialien und deren
Eigenschaften

Drahtarten / Ausfiihrung
Rostfreier Stahldraht / INOX

Stahldraht Qualitats-Edelstahldraht mit hoher Zugfestigkeit
Hochfester Qualitdtsstahldraht mit hoher Zug- fur hohe Standzeiten. Korrosionshestandig bei
und Biegewechselfestigkeit fiir besonders hohe Anwendung auf Chrom-Nickel-St&hlen, Alumini-
Wirtschaftlichkeit. um und anderen NE- Metallen.

Gezopft

» Aggressive Birstwirkung

» Hohe Standzeit

» Wenig flexibel

Gewellt

» Weiche, materialschonende
Biirstwirkung

» Fiir empfindliche Oberflachen
und weiche Werkstoffe

» Gute Anpassungsfahigkeit an
die Werkstiickkontur

Polyamidhorste
Messingdraht Mit SiC-Schleifkorn durchsetzte flexible Schleif-
Weicher, feiner Messingdraht fiir das Oberfla- borste. GleichméBige Biirstwirkung durch immer
chenfinish von NE-Metallen (Kupfer, Messing). neu freigesetztes Schleifkorn.




Klingspor Drahthiirsten
Anwendungshinweise

Sichere Anwendung von Drahthiirsten

Die maximale Arbeitshochtsdrehzahl einer Biirste ist abhdngig vom Durchmesser der Biirste und darf aus Sicherheitsgriinden nicht
iberschritten werden. Vor dem Gebrauch der Biirste ist immer zu priifen, ob die Drehzahl der Maschine die maximale Arbeitshdchstdreh-

zahl der Biirste nicht Giberschreitet.

Eine Empfehlung, welchen Biirstendurchmesser Sie auf welchen Winkelschleifer montieren kdnnen, finden Sie in nachfolgender Tabelle:

(S

\Off

Biirstentyp

BR 600 Z
Rundbirste, gezopft

BRP 600 Z
Pipelinebiirste, gezopft

BK 600 Z
Kegelbiirste, gezopft

BT 600 Z
Topfbiirste, gezopft

BT 600 W
Topfbiirste, gewellt

@115 mm
(max. 12.500 1/min.)

@115 mm
(max. 15.000 1/min.)

@100 mm

@115 mm
(max. 12.500 1/min.)

@65 mm
(max. 12.500 1/min.)

@65 mm
(max. 12.500 1/min.)

@125 mm
(max. 12.500 1/min.)

@125 mm
(max. 12.500 1/min.)

9115 mm 0125 mm 0180 mm
(max. 12.500 1/min.) (max. 11.500 1/min.) (max. 8.500 1/min.)

Biirstendurchmesser

3180 mm
(max. 8.500 1/min.)

4180 mm
(max. 9.000 1/min.)

@80 mm

4100 mm
(max. 8.500 1/min.)

@80 mm

@100 mm
(max. 8.500 1/min.)



Klingspor Drahtbiirsten
Anwendungshinweise

Schnittgeschwindigkeiten

Die Schnittgeschwindigkeit ist abhdngig vom zu
bearbeitenden Werkstoff. Die verwendete Dreh-
zahl entscheidet maBgeblich dariiber, ob die
Biirste wirtschaftlich arbeitet. Abhdngig vom zu
bearbeitenden Werkstoff empfehlen wir folgende
Schnittgeschwindigkeiten als Richtwerte:

Schnittgeschwindigkeit [m/s]

Sicherer Einsatz von Schafthiirsten

Der Aufnahmeschaft sollte so tief wie moglich, mindestens jedoch

15 mm tief in die Werkzeugaufnahme eingespannt werden. Ist die
offene Schaftlange L, >10mm, ist die Drehzahl aus Griinden der

Arbeitssicherheit zu reduzieren.

Anpressdruck

Ein optimales Schleifergebnis erzielt man, wenn nur die
Drahtspitzen der Biirste im Einsatz sind. Ein erhdhter Anpress-
druck beschleunigt den VerschleiB der Biirste durch Drahtbruch

und verringert somit die Lebensdauer der Biirste.

Werkstoff 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Stahl 40-50
Edelstahl 30-35
NE-Metalle 18-22
Kunststoffe 15-20

1

]

)

.

min. 15 mm

©

richtig

falsch




Einflussfaktoren auf lhr Biirstergebnis

Klingspor Drahthiirsten
Anwendungshinweise

Entspricht das erzielte Biirstergebnis nicht lhren Anforderungen, so kénnen Sie durch Veranderung bestimmter

Anwendungsparameter das Ergebnis optimieren.

Biirsten-0

Problem

Biirstwirkung zu gering vergroBern

Biirstwirkung zu aggressiv verkleinern

Oberflachenfinish zu rau und

klei
ungleichmaBig verkieinern
Oberflachenfinish zu fein vergroBern
Bildung von Sekundérgrat vergroBern

Sichere Anwendung mit

Klingspor Schleifwerkzeugen

Klingspor Drahthiirsten werden nach den Vorgaben der
EN 1083-2 gefertigt, dies gewdhrleistet hochste Sicherheit

fir den Anwender.

erhohen

verringern

verringern

erhéhen

erhéhen

@Y

Drahtstarke

verstarken

verringern

verringern

verstarken

verstarken

Augenschutz benutzen

Staubmaske anlegen

Gehorschutz benutzen

Besatzldange

verringern
verldngern
verldngern
verringern

verringern

Handschuhe benutzen

@ Sicherheitsempfehlungen

beachten



Klingspor Drahtbiirsten
Produktiibersicht

Maschinen

Mit seinem umfassenden Produktprogramm bietet Klingspor fiir alle marktiiblichen Maschinen-
typen und jede gangige Anwendung das richtige Schleifwerkzeug.

Winkelschleifer

Geeignete Werkzeuge:
» Rundbiirste

» Pipelinebiirste

» Topfbiirste

» Kegelbiirste

Maschinen fiir Schaftwerkzeuge

Geeignete Werkzeuge:

» Rundbiirste mit Schaft
» Topfhiirste mit Schaft
» Pinselbiirste mit Schaft
Geradschleifer

Biegsame Welle Akkuschrauber

Handschliff

Geeignete Werkzeuge:
» Handbiirste

» Kehlnahtbiirste

» Ziindkerzenbiirste

10



Klingspor Drahtbiirsten

Produktiibersicht
Materialanwendungen
=
g & - £
— -
Art der Draht- 2 = % 4% © E £ g N
Maschinen  Drahtbiirste ausfiihrung Besatzmaterial 8 ¢ 8 &8 8 = € = = Type Seite
. Stahldraht e o o o
Rundbiirste gezopft BR 600 Z 14
INOX-Draht e o o o
Pipelinebiirste gezopft Stahldraht e o o o BRP 600 Z 14
Stahldraht e o o o
Kegelbiirste gezopft BK 600 Z 15
INOX-Draht e o o o
> . Stahldraht o o o o BT 600 Z 15
€20
— gezop INOX-Draht e o o o
opfbirste
P Stahldraht e o o o
gewellt BT 600 W 16
INOX-Draht e o o o
i i Stahldraht e o o o
Rundbiirste mit gezopft BRS 600 Z 16
Schaft @ 6 mm INOX-Draht e o o o
i i Stahldraht e o o o
ﬁ Rundbiirste mit gewellt BRS600W 17
Schaft @ 6 mm INOX-Draht
L N o ;
'\ Rundblirste Mt Scleifborste Sic ° ° e © o o o BrRS600P 17
i i Stahldraht e o o o
Topfbirste mit gewellt BTS 600 W 18
Schaft @ 6 mm INOX-Draht e o o o
\ i i i Stahldraht e o6 o o
<9 Pinselbiirste mit ezonft BPS 600 Z 18
"")j/ Schaft @ 6 mm gezop INOX-Draht e o o o
&
i i i Stahldraht e o o o
gmselburste mit gewellt BPS 600 W 19
chaft @ 6 mm INOX-Draht e o o o
. ) Stahldraht e o o o
Hi{‘zdgt;f;te ME gerade INOX-Draht o o o o BH 600 20
Messingdraht e o o o
Stahldraht e o o o
Handbiirste
mit Kunststoffgriff gewellt INOX-Draht ¢ ° ° 0 BHP 600 20
Messingdraht e o6 o o
i Stahldraht e o o o
Eandburste gerade BHK 600 21
ehlnaht INOX-Draht e o o o
INOX-Draht e o o o
Zindkerzenbiirste  gewellt . BHZ 600 21
Messingdraht e o o

@ = Hauptanwendungen

11



Klingspor Drahtbiirsten
Produktiibersicht

Produktiibersicht

Maschine Art der Biirste Anwendung Produkt Seite

w [ » Rundbiirste zur Vor- und Nachbearbeitung von Schweiindhten
= ! » Zum aggressiven Entfernen von Zunder, Rost und Schlacke

» Fiir schwere Biirst- und Entgratungsarbeiten 14

@

Rundbiirste, gezopft BR 600 Z

- F » Pipelinebiirste fur die professionelle Bearbeitung von U- / V-
Néhten im Rohrleitungs- und Pipelinebau (0il & Gas Industrie)

» Zum Reinigen aller SchweiBnéhte an Rohrverbindungen
14

R )
Pipelinebiirste, gezopft

» Fiir aggressive Anwendungen
» Zum Vorbereiten von Metallflachen vor dem Lackieren
» Zum Entfernen von Schlacke, Rost und Zunder 15

Winkelschleifer

» Zur Bearbeitung groBerer Oberflachen
» Zum Entrosten und Entfernen von Farbe, Schmutz, Zunder

» Fiir leichte Entgratungsarbeiten 16

» Zur Bearbeitung schwer zuganglicher Stellen
» Zur SchweiBnahtbearbeitung

» Zu Entfernen von Zunder, Rost, Lack, Schlacke etc. L
5

» Fiir grobe Biirstarbeiten
» Zum Entrosten, Entgraten, Aufrauen, etc.
» Zum Entfernen von Farbe, Zunder, Schlacke, 0.4.

» Bearbeitung schwer zugénglicher Stellen 16

» Zum Entfernen von Rost, Farbe, 0.4.

» Zur Reinigung von Schweindhten

» Fiir leichte Entgratungsarbeiten

» Biirsten mit rostfreiem Stahldraht zum Entfernen von
Anlassfarben bei Edelstahlschweindhten

Akkuschrauber

M Rundbiirste mit Schaft gewellt

17

» Mit Siliziumkorn durchsetzte Polyamid Schleifborste

» Verflighar in #120 und 320

» Ideal zum Strukturieren und Entlacken von Holzbauteilen
» Entfernen von Oxidschichten oder Anlauffarben

Geradschleifer

g

Biegsame Welle

17

Rundbiirste n-1it Schaft
SIC Schleifborsten

@ = geeignet fiir Edelstahl @ = geeignet fiir Stahl @ = geeignet fiir NE-Metalle
12

= geeignet fiir Holz



Klingspor Drahtbiirsten

Biegsame Welle » Sehr weiches und anpassungsfahiges Werkzeug

Produktiibersicht
Maschine Art der Biirste Anwendung Produkt Seite
» |deales Werkzeug zum Reinigen von kleinen und mittelgrofen
Flachen
» Gewellter Draht ideal fiir die Feinbearbeitung oder @ w
Oberfldchenvorbereitung von Stahl oder Edelstahl 18
» Entfernt Farbe, Rost, Verkrustungen @
BOhrmSChi”e Topfhiirste mit Schaft gewellt BTs 600 W
» Perfekt geeignet zur Bearbeitung von Rohrinnenfldachen oder
Bohrungen
» Hohe Biirstwirkung durch gezopfte Drahtausfiihrung @
» Werkzeugdurchmesser dndert sich in Abhéngigkeit der Drehzahl ¥ 18
% Pinselbiirste mit Schaft BPS 600 Z
gezopft
Geradschleifer » Zur Feinbearbeitung und zum Entfernen von leichten Graten in
Rohren oder Bohrungen
» Gut geeignet zum Bearbeiten und Reinigen von Formen oder @
] DruckguBteilen 19

Pinselbiirste mit Schaft BPS 600 W
gewellt

» Zum manuellen Entfernen von Rost, Schmutz, Farbe

f = 20
BH 600

Handbiirste Standard

» Angenehmes Arbeiten durch ergonomisch geformten
Kunststoffgriff

» Gewellte Drahtausfiihrung fiir materialschonende Reinigung

» Schmale Besatzbreite fiir Feinarbeiten in Vertiefungen

» Biirste mit Stahl, Edelstahl und Messingdraht erhaltlich

& =

Handbiirste -

» \-formiger Besatz zum Bearbeiten schwer zugénglicher Stellen

0@ PO®| O@

Handschliff » Zum Entfernen von Zunder oder Schlacke bei Stumpf- und .
Kehlnghten 3
f 21
BHK 600
Handbiirste Kehlnaht
» Fiir alle feinen Biirstarbeiten geeignet
» Sdubern von Kontakten an Ziindkerzen oder Elektroden
©o) w* 2
e
- BHZ 600
Ziindkerzenbiirste
@ = geeignet fiir Edelstahl @ = geeignet fiir Stahl @ = geeignet fiir NE-Metalle

13



Drahthiirsten

Rundbiirste, gezopfter Draht

BR 600 Z

&

Vorteile: Rundbiirste zur Vor- und Nachbearbeitung von Schweiindhten - Zum aggressiven Entfernen

Anwendungsgehiete:

Edelstahl

Stahl

von Zunder, Rost und Schlacke - Fiir schwere Biirst- und Entgratungsarbeiten

Durchmesser x Breite Besatz- Drahtstdrke Besatzldnge Anzahl Zuldssige Packungsein- Artikel-
x Bohrung in mm material in mm in mm Zopfe Drehzahl heit/Stck. nummer
115x 14 x 22,23 Stahl 0,50 22 20 12500 1/min 1 358311
115x 14 x 22,23 Edelstahl 0,50 22 20 12500 1/min 1 358342
125x 14 x 22,23 Stahl 0,50 22 24 12500 1/min 1 358312
125x 14 x 22,23 Edelstahl 0,50 22 24 12500 1/min 1 358343
178 x 14 x 22,23 Stahl 0,50 42 30 9000 1/min 1 358313
Pipelinebiirste, gezopfter Draht N E u '
BRP 600 Z & !
Anwendungsgebhiete:
Stahl

Vorteile: Ideales Werkzeug zur professionellen von U- / V- Nahten im Pipeline-, Rohrleitungs- und

Behélterbau - Dank der schmalen Werkzeugbreite auch gut geeignet fiir die Bearbeitung schwer

zuganglicher Bereiche (z.B. Wurzel- oder schmalen Kehlndhten) - Zum Reinigen aller SchweiBnéhte

an Rohrverbindungen

Durchmesser x Breite Besatz- Drahtstédrke Besatzldnge Anzahl Zuldssige Packungsein- Artikel-
x Bohrung in mm material in mm in mm Zopfe Drehzahl heit/Stck. nummer
115x6x 22,23 Stahl 0,50 28 32 15000 1/min 1 358314
125x6x22,23 Stahl 0,50 22 36 12500 1/min 1 358315
178 x6x 22,23 Stahl 0,50 46 48 9000 1/min 1 358319

14



Drahtbhiirsten

Kegelbiirste mit Gewinde, gezopfter Draht

BK 600 Z

-

¢

‘

N
&)

el L

&

Anwendungsgehiete:

Edelstahl

’(LINGS‘»OV*

Vorteile: Ideales Werkzeug fiir die Bearbeitung von schwer zugénglichen Stellen, Innenecken und
Gehrungen - Hohe Biirstleistung durch gezopfte Drahtausfiihrung - Hervorragend geeignet fiir das
Reinigen groBerer Fldchen - Zum Entfernen von Zunder, Rost, Lack, Schlacke, etc.

Durchmesser x Breite Besatz- Drahtstarke Besatzlinge  Anzahl Zuldssige Packungsein- Artikel-
in mm Aufnahme material in mm in mm Zopfe Drehzahl heit/Stck. nummer
100 x 14 Gewinde M 14 Stahl 0,50 20 18 12500 1/min 1 358327
100 x 14 Gewinde M 14 Edelstahl 0,50 20 20 12500 1/min 1 358329
115x 14 Gewinde M 14 Stahl 0,50 22 18 12500 1/min 1 358328
115x 14 Gewinde M 14 Edelstahl 0,50 22 20 12500 1/min 1 358330
Topfbiirste mit Gewinde, gezopfter Draht N EU I
BT 600 Z & :
Anwendungsgehiete:
[
Edelstahl o

Vorteile: Fiir aggressive Birstarbeiten von groB3en, ebenen Oberfldchen - Zum Vorbereiten von
Metallflichen vor dem Lackieren - Stabile, gezopfte Drahtausfiihrung erleichtert das Reinigen und
Entfernen von Schlacke, Rost, Zunder und Betonresten

Durchmesser Aufnahme Besatz- Drahtstarke Besatzldnge Anzahl Zuldssige Packungsein- Artikel-
in mm material in mm in mm Zopfe Drehzahl heit/Stck. nummer
65 Gewinde M 14 Stahl 0,35 22 18 12500 1/min 1 358334

65 Gewinde M 14 Stahl 0,50 22 18 12500 1/min 1 358335

65 Gewinde M 14 Edelstahl 0,50 22 18 12500 1/min 1 358340

80 Gewinde M 14 Stahl 0,50 22 20 8500 1/min 1 358337

100 Gewinde M 14 Stahl 0,50 27 22 8500 1/min 1 358338

15
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Drahthiirsten

16

Topfbiirste, gewellter Draht

BT 600 W

g NEU !

Anwendungsgehiete:
Stahl (]
Edelstahl [

Vorteile: Ideales Werkzeug fiir das Reinigen und Saubern von profilierten oder unebenen Flachen,
z.B. Riffelblech - Fiir mittelschwere Birstarbeiten, Entrosten und Entfernen von Farbe, Verunreini-
gungen und Farbresten - Sehr materialschonendes Arbeiten - Fiir Arbeiten an sehr diinnen Blechen

z.B. KFZ-Werkstatten und Restaurationsbetrieben

Durchmesser Besatz- Drahtstarke Besatzlinge Zuldssige Packungsein- Artikel-
. Aufnahme L . . .
in mm material in mm in mm Drehzahl heit/Stck. nummer
65 Gewinde M 14 Stahl 0,30 21 12500 1/min 1 358372
65 Gewinde M 14 Edelstahl 0,30 21 12500 1/min 1 358377
80 Gewinde M 14 Stahl 0,30 24 8500 1/min 1 358373
80 Gewinde M 14 Edelstahl 0,30 24 8500 1/min 1 358326
100 Gewinde M 14 Stahl 0,30 27 8500 1/min 1 358375
Rundbiirste mit Schaft, gezopfter Draht
5 NEU
BRS 600 Z <\
& ([
Anwendungsgebhiete:
Stahl [ ]
Edelstahl [ J

Vorteile: Gezopfte Ausfiihrung fiir grobe Birstarbeiten mit hoher Standzeit - Zum effizienten
Bearbeiten von schwer zugdnglichen Bereichen wie Nuten, Rillen, Vertiefungen - Entgraten von
Schnittkanten, Entfernen von Zunder, Farbe, Schlacke

Durchmesser x Breite Gesamtldnge Besatz- Drahtstérke Besatzlinge Anzahl Zuldssige Packungsein- Artikel-
x Schaft in mm in mm material in mm in mm Zopfe Drehzahl heit/Stck. nummer
75x12x6 37 Stahl 0,50 19 15 25000 1/min 10 358320
75x12x6 37 Edelstahl 0,50 19 15 25000 1/min 10 358321



Drahtbhiirsten

Rundbiirste mit Schaft, gewellter Draht

BRS 600 W

’(LINGS‘»OV*

AL G =

Anwendungsgehiete:
Stahl (]
Edelstahl [

Vorteile: Gewellte Drahtausfiihrung fiir materialschonendes Reinigen und Saubern von kleinen bis
mittleren Oberflachen - Hervorragend geeignet fiir Bauteile mit erschwertem Zugang wie Sicken
und Bordelkanten - Gute Biirstleistung auch bei profilierten Werkstiicken

Durchmesser x Breite Gesamtlinge Besatz- Drahtstédrke Besatzlinge Zuldssige Packungsein- Artikel-
x Schaft in mm in mm material in mm in mm Drehzahl heit/Stck. nummer
30x9x6 40 Stahl 0,20 6 20000 1/min 20 358346
30x9x6 40 Edelstahl 0,20 6 20000 1/min 20 358357
40x9x6 40 Stahl 0,20 11 18000 1/min 20 358348
40x9x6 40 Edelstahl 0,20 11 18000 1/min 20 358358
50x9x6 40 Stahl 0,30 13 15000 1/min 10 358354
50x9x6 40 Edelstahl 0,30 13 15000 1/min 10 358359
60 x 14 x6 44 Stahl 0,30 18 15000 1/min 10 358355
60 x 14 x 6 44 Edelstahl 0,30 18 15000 1/min 10 358360
70x 16 x 6 48 Stahl 0,30 20 15000 1/min 10 358356
70x16x6 48 Edelstahl 0,30 20 15000 1/min 10 358362

Rundbiirste mit Schaft, Polyamidborsten

BRS 600 P

A4 \G & R

Anwendungsgehiete:

Edelstahl [ )
NE-Metalle [ J
Holz [ J

Vorteile: Schieifborsten aus Polyamid mit Silizium Korn durchsetzt fir arbeiten mit leichtem
Anpressdruck - Ideal zum Strukturieren und Entlacken von Holzbauteilen - Entfernen von Oxid-
schichten an NE-Metallen oder von Anlauffarben an Edelstahlbauteilen, z. B. Fiillstdbe an Edelstahl-
geldndern

Durchmesser x Breite Gesamtldnge Besatz- Besatzldnge Zuldssige Packungsein- Artikel-
x Schaft in mm in mm material in mm Drehzahl heit/Stck. nummer
50x9x6 45 Polyamid SIC Korn 120 10 6000 1/min 10 358364
50x9x6 45 Polyamid SIC Korn 320 10 6000 1/min 10 358366
70x12x6 45 Polyamid SIC Korn 120 14 4500 1/min 10 358367
70x12x6 45 Polyamid SIC Korn 320 14 4500 1/min 10 358369

17
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Drahthiirsten

Topfbiirste mit Schaft, gewellter Draht

BTS 600 W "G 57 NEVE

Anwendungsgehiete:
L E Stahl (]
Edelstahl [

Vorteile: Ideales Werkzeug zum Reinigen von kleinen und mittelgroBen Flachen - Gewellter Draht
ideal fiir Feinbearbeitung oder Oberflichenvorbereitung von Stahl oder Edelstahl - Entfernt Farbe,
Rost, Verkrustungen

Durchmesser x Schaft Gesamtldnge Besatz- Drahtstarke Besatzldnge Zuldssige Packungsein- Artikel-
in mm in mm material in mm in mm Drehzahl heit/Stck. nummer
50x6 70 Stahl 0,30 24 13000 1/min 20 358331
50 x 6 70 Edelstahl 0,30 24 13000 1/min 20 358332

Pinselbiirste mit Schaft, gezopfter Draht

BPS 600 Z & 5~ NEU

Anwendungsgebiete:
Stahl [ )
Edelstahl o

Vorteile: Werkzeugdurchmesser verdndert sich in Abhangigkeit der Drehzahl (Je héher die Dreh-
zahl, desto groBer der Durchmesser) - Perfekt geeignet fiir die Bearbeitung von Rohrinnenflachen
oder Bohrungen - Hohe Biirstwirkung durch gezopfte Drahtausfiihrung

Durchmesser x Schaft Gesamtldnge Besatz- Drahtstérke Besatzlinge Anzahl Zuldssige Packungsein- Artikel-
in mm in mm material in mm in mm Zopfe Drehzahl heit/Stck. nummer
19x6 70 Stahl 0,35 25 6 20000 1/min 20 358333
19x6 70 Edelstahl 0,35 25 6 20000 1/min 20 358336
22x6 70 Stahl 0,35 25 8 20000 1/min 10 358339
22 x6 70 Edelstahl 0,35 25 8 20000 1/min 10 358341
30x6 72 Stahl 0,35 25 12 20000 1/min 10 358344
30x6 72 Edelstahl 0,35 25 12 20000 1/min 10 358345
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Drahthiirsten

Pinselbiirste mit Schaft, gewellter Draht

BPS 600 W

Anwendungsgehiete:
Stahl (]
Edelstahl [

’QINGSpOV‘

Vorteile: Zur Feinbearbeitung und zum Entfernen von leichten Graten in Rohren oder Bohrungen -
Gut geeignet zur Bearbeitung und Reinigung von Formen und Druckgussteilen - Sehr weiches und

anpassungsfahiges Werkzeug

Durchmesser x Schaft Gesamtldnge Besatz- Drahtstarke Besatzldnge Zuldssige Packungsein- Artikel-
in mm in mm material in mm in mm Drehzahl heit/Stck. nummer
12x6 70 Stahl 0,30 25 20000 1/min 30 358350
12x6 70 Edelstahl 0,30 25 20000 1/min 30 358351
25x6 75 Stahl 0,30 25 18000 1/min 10 358347
25x6 75 Edelstahl 0,30 25 18000 1/min 10 358352
30x6 75 Stahl 0,30 25 18000 1/min 10 358349
30x6 75 Edelstahl 0,30 25 18000 1/min 10 358353
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Drahthiirsten

Handbiirste mit Holzkorper

BH 600 Y NEU®

Anwendungsgehiete:

Stahl [ )

Edelstahl [
- NE-Metalle [ ]

Vorteile: Handbiirste mit Holzgriff zum manuellen Entfernen von Rost, Schmutz und Farbe

L =
-
Linge Nutzldnge Besatzldnge Besatz- Anzahl Drahtstérke Packungsein- Artikel-
in mm in mm in mm material Aufbau Reihen in mm heit/Stck. nummer
290 125 25 Stahl glatt 2 0,35 12 358361
290 125 25 Stahl glatt 3 0,35 12 358376
290 125 25 Stahl glatt 4 0,35 12 358365
290 125 25 Stahl glatt 5 0,35 12 358363
290 125 25 Edelstahl glatt 3 0,30 12 358368
290 125 25 Edelstahl glatt 4 0,30 12 358370
290 125 25 Messing gewellt 3 0,35 12 358371
290 125 25 Messing gewellt 4 0,35 12 358374

Handbiirste mit Kunststoffgriff

BHP 600 Y = NEUS

Anwendungsgehiete:

Stahl [ )
Edelstahl [
NE-Metalle o

Vorteile: Angenehme Handhabung durch ergonomisch geformten Kunststoffgriff - Gewellte
Drahtausfiihrung fiir schonendes Reinigen von Oberfldchen aus Stahl, Edelstahl oder NE-Metallen

Linge Nutzldnge Besatzlinge Besatz- Drahtstérke Packungsein- Artikel-

. A . L Aufbau . .

in mm in mm in mm material in mm heit/Stck. nummer
265 140 25 Stahl gewellt 0,30 24 358323
265 140 25 Edelstahl gewellt 0,30 24 358324
265 140 25 Messing gewellt 0,30 24 358325
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Kehlnahtbiirste

BHK 600

&

’(L’NGSPO‘{

Anwendungsgehiete:
Stahl [
Edelstahl [
& NE-Metalle o
Vorteile: V-férmiger Drahtbesatz ideal zum Reinigen und Sdubern von Kehl- und V-N&hten - Gut
geeignet flir die Bearbeitung schwer zugénglicher Stellen, z.B. Ecken oder Winkel
Linge Nutzldnge Besatzlinge Besatz- Anzahl Drahtstarke Packungsein- Artikel-
. . . . Aufbau . . .
in mm in mm in mm material Reihen in mm heit/Stck. nummer
290 125 25 Stahl glatt 3 0,35 12 358378
290 125 25 Edelstahl glatt 3 0,30 12 358379
Ziindkerzenbiirste N E u I
BHZ 600 o .
Anwendungsgebhiete:
Stahl [
Edelstahl )
NE-Metalle [ ]
Vorteile: Weicher Messing- oder Edelstahldraht fiir alle feinen Biirstarbeiten geeignet - Ideal fir
die schonende Reinigung von Kontaktfldchen, z.B. Ziindkerzen oder Elektroden
!f
Linge Nutzldnge Besatzlinge Besatz- Anzahl Drahtstérke Packungsein- Artikel-
. . R R Aufbau . . .
in mm in mm in mm material Reihen in mm heit/Stck. nummer
150 45 15 Messing gewellt 3 0,17 25 358322
150 45 15 Edelstahl gewellt 3 0,17 25 358463
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Klingspor Topseller fiir die
Metallverarbeitung

@
=
£ 3
: 3
w =  Type Material Beschreibung Abmessung [mm] Art.Nr.
A 60 » Sehr gutes Preis-/Leistungs Verhaltnis 115x1 262936
J-‘ 1B » Geeignet fiir Materialstarken von 1,5 bis 5 mm
@ 125x1 262937
g A60TZ @ » Kurze Trennzeiten 115x1 202400
[ SPECIAL ] » Breites Anwendungsspektrum
Y n » Geeignet fiir Materialstarke 1,5 bis 5Smm Dicke
BESTSELLER @ » Frei von Eisen, Schwefel und Chlor 125x1 202401
., EDGE » Hochleistungs-Trennscheibe mit selbstscharfendem Schleifkorn 115x1,2 355379
f' ) /] [sPeciL » Hohe Schnittleistung bei gleichzeitig langer Lebensdauer
» Breites Anwendungsspektrum
PROFI @ » Verpackt zu je 25 Stiick in der Kronenflex Box® fiir 40% mehr Leistung
@ » Frei von Eisen, Schwefel und Chlor 125x1,2 355380
; NPTy | CXTRAJ > Geeignet fiir Materialstérke 5 bis 10mm Dicke 115x1,6 340936
J'l » Sehr gutes Preis-/Leistungs Verhdltnis
(= » Frei von Eisen, Schwefel und Chlor
(7} @ 125x1,6 340938
=
o - -
7 g Ad6TZ » Universell auf Stahl und Edelstahl (INOX) einsetzbar 115x1,6 187170
L= SPECIAL » Erste Wahl fir Profi-Anwendungen
f— JI'- INE=ETN » Geeignet fiir Materialstarke 5 bis 10mm Dicke 125x1,6 187171
° BESTSELLER @ » Frei von Eisen, Schwefel und Chlor
L | 230x1,9 224084
A24 » Millionenfach bewahrt 115%2,5 188461
1B > Hervorrager]des Preis(Leistungsverhéltni;
@ » Universell einsetzbar in der Metallbearbeitung 125%x2,5 188463
230x3 13492
A 330 JIEAE » Gute Trennzeiten bei langer Lebensdauer 300x2,5x 25,4 53327
» Empfohlen fiir alle gangigen Profile
PREIS » Einsetzbar auf allen Trennschleifmaschinen (Chop saw) in Handwerk ~ 350x2,5x 25,4 339069
und Industrie
406 x3,0x 25,4 53329
A930N @ » Hochste Aggressivitdt und Standzeit fiir den universellen Einsatz 300x2,5x25,4 322627
SPECIAL » Besonders gut geeignet fiir das Schneiden von Vollmaterial
sz 350x3x25,4 322628
LEISTUNG
g A24 @ » Schruppscheibe mit top Schleifergebnisse 115x6 - 188465
- by [EXTRA| » Hervorragendes Preis-/Leistungsverhaltnis
3 n - I » Universell einsetzbar in der Metallbearbeitung 125x6 - 188466
orm BESTSELLER @ -
230x6 13447
(<]
a-J (S 561 » Standard Fiberscheibe fiir universellen Einsatz erhiltlich fiir 115x22 36 10980
.E Gr(;bschliffb(Korn 1]6) - Feinschliff (Korn 320) 40 W
» Robuste Fiberunterlage =
g @ » Sehr gutes Preis-/Leistungsverhaltnis 60 10983
) 125x22 36 11012
-f=3 40 11013
S 60
= : : __ - 11015
‘D (S 565 » Fiberscheibe mit Zirkonkorund - selbstscharfend 115x22 36 6686
; » Hohe Aggressivitét auf Stahl und Edelstahl 40 242801
= ZIRKON » |deal fiir grobe Schleifarbeiten =
(@) @ » Passende Stiitzteller: ST 358 und ST 358 A 60 6687
0 125x22 36 6620
. 224
~N 40 242805
60 6721




2
 ©
= 2 Abmessung
A = Type Material Beschreibung [mm] Korn Art.Nr.
FS 966 » Fiberscheibe mit keramischen Korund - selbstscharfend 115x 22 36 316490
» Hochste Aggressivitédt auf Edelstahl —_—
KERAMIK » Kiihles Schieifverhalten dank Multibindung 60 316492
c » Passende Stitzteller: ST 358 und ST 358 A 125x22 36 316494
3 60 316496
°q—, SMT 324 » Universelles Produkt fiir Kanten- und Flichenbearbeitung 115% 22 40 321509
a 1B » Gute Abtragsleistung auf allen Winkelschleifern
'E @ » Kein Verglasen, auch bei geringem Anpressdruck 125x22 40 321510
(=
: SMT 624 @ » Fiir anspruchsvolle Schleifaufgaben 115x22 40 322765
SUPRA » Aggressive Zerspanleistung bei gleichzeitig hohem
-F‘ ey @ Schleifkomfort 125x22 40 322772
Beste A lei f lei kem Winkelschleift —
é » Beste Abtragsleistung auf leistungsstarkem Winkelschleifer 60 322774
'q'-; QMC 412 @ » Universell einsetzbar fiir den Grob- und Zwischenschliff 038 mm 60 295177
E » Passende Stiitzteller: QMC 555 30 295178
‘g @ 120 295180
. @50 mm 60 295199
N 80 295200
120 295202
240 295205
320 295206
KL 361 JF » Hochwertiges, universell einsetzbares Schleifgewebe 50 x 50000 80 3852
» Optimale Anpassungsféhigkeit an Werkstiickkonturen
= f @ » Sauberes und einfaches AbreiBen von der Rolle 120 3854
- @ 180 3856
=
n 240 3858
o pum
.E WSM 617 » Universell verwendbar; stirnseitig und seitlich verwendbar 125x20-M14 40 277018
Ll » Einfacher Werkzeugwechsel per Hand, ohne zusétzliches
-] Werkzeug 60 277019
S TR
u= 120 277021
E “\ . 1 KM 613 » Universelles Produkt fir Metallbearbeitung 40%x20x6 40 12942
(v} Y& - » GleichméBige Abtragsleistung
g @ » Geeignet fiir schwer zugangliche Stellen 60 12943
o GM
e 60x30x6 40 13050
. -
M M 60 13051
@ SMT 850 Plus » Speziell fiir die Bearbeitung von WIG-Schweilndhten an 115x22 Medium 312557
2IN1 Edelstahlbauteilen
» Materialabtrag und Finish in einem Arbeitsgang
» GleichméBiges Finish tber gesamte Lebensdauer 125%22 Medium 312560
NRO 400 » Sehr gute Anpassungsfahigkeit an Oberflachenkonturen 100x 10000 Medium 258870
= > Kein Zusetzen
(7] » |deal zur Oberflichenveredelung -
on @ » Nass und trocken einsetzbar Very fine 258873
o pum
.E
Q @ SMT 800 » Hochwertiger Vliesmopteller fiir das Edelstahlfinish 115x22 Medium 278496
ac » Beste Ergebnisse auf drehzahlregelbaren Winkelschleifern
o » Drei Feinheitsgrade
< @ 125X 22 Medium 278499
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